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(S) Umienkverfahren und Umlenkeinrichtung fur ein Band, insbesondere ein Metallband 
@ Die vorstehende Erfindung betrifft ein Umlenkverfah- 
ren fur ein Band (3, 8), insbesondere ein Metallband {3, 8), 

von einem Anfangsfuhrungskanal (5) in einen neben dem 

Anfangsfuhrungskanal (5) verlaufenden Endfuhrungska- 

nal (9), wobei das Band (3, 8) beim Durchlaufen des An- 

fangsfuhrungskanals (5) eine vom Endfuhrungskanal (9) 

abgewandte Unterseite (II) und eine dem Endfuhrungska- 
nal (9) zugewandte Oberseite (I) aufweist. Um das Umlen- 

ken des Metallbandes (3, 8) vom Anfangsfuhrungskanal 

(5) in den Endfuhrungskanal (9) zu unterstutzen, ist erfin- 

dungsgemaS vorgesehen, daft das Band (3, 8) beim Um- 

lenken auf der Unterseite (II) mit einem Medium (12) be- 

aufschlagt wird. Die Erfindung betrifft ferner eine korre- 

spondierende Umlenkeinrichtung. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betriffl ein Unilenkverfahren 
fur ein Rand, inshesondere ein Metal I band, von einem An- 
fangsfuhrungskanal in einen neben dem Anfangsfuhrungs- 
kanal verlaufenden Endfuhrungskanal. wobei das Band 
beim Durchlaufen des Anfangsfuhrungskanals eine dem 
Endfuhrungskanal zugewandte Oberseite und eine vom 
Endfuhrungskanal abgewandte Unterseite aufweist, sowie 
eine hiermit korrespondierende Umlenkeinrichtung. 

Beim kontinuierlichen Aufliaspeln von Bandern, insbe- 
sondere von Metall bandern, muB der Anfang eines nachfol- 
genden Bandes einem anderen Haspel zugefiihrt werden als 
das Ende des vorausgehenden Bandes. Das Band muB somit 
von einem Anfangsfuhrungskanal in einen Endfuhrungska- 
nal umgelenkt werden. Ob bei einem weiteren Bandwechsel 
dann - wie in Mehrhaspelanlagen - zuruck zum Anfangs- 
fuhrungskanal gcwcchselt odcr ob - wie bei einem Rotor- 
oder Wendehaspel - erneut vom Anfangsfuhrungskanal in 
den Endfuhrungskanal gewechselt werden muB, ist im Rah- 
men der vorliegenden Erfindung ohne Beiang. 

Die bekannten Umlenkeinrichtungen arbeiten recht zu- 
friedensteilend, sind aber noch verbesserungsfahig. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, 
die besLehenden Unilenkverfahren bzw. die bestehenden 
Umlenkeinrichtungen zu verbessern. 

Die Aufgabe wird fiir das Verfahren gemaB Anspruch 1 
dadurch gelost. daB das Band beim Umlenken zum nachslen 
Haspel auf der Unterseite mil. einem Medium beaufschlagt 
wird. 

Hiermit korrespondierend weist die Umlenkeinrichtung 
eine uniere Beaufschlagungseinrichtung zum Beaufschla- 
gen der Unterseite des Bandes mil. einem Medium auf. 

Das Medium kann bspw. Druckluft oder unter Druck ste- 
hendes Wasser sein. 

Wenn die Umlenkeinrichtung eine Treibeinrichtung mir. 
einer oberen Treibrolle und einer unteren Treibrolle auf- 
weist, wobei die obere Treibrolle auf die Oberseite und die 
untere Treibrolle auf die Unterseite wirkt, und der unteren 
Treibrolle ein unterer Abstreifer zum Abstreifen des Bandes 
von der unteren Treibrolle zugeordnet ist, ist die erste Be- 
aufschlagungseinrichtung vorzugsweise am unteren Ab- 
streifer angeordnet. 

Bei einem Rotorhaspel ist das Vorhandensein der oberen 
Beaufschlagungseinrichtung ausreichend. Bei einer Mehr- 
haspelanlage hingegen sollte die Umlenkeinrichtung auch 
eine zweite Beaufschlagungseinrichtung zum Beaufschla- 
gen der Unterseite des Bandes mit dem Medium aufweisen, 
damit auch die Ruckfuhrung des Bandes vom Endfuhrungs- 
kanal in den Anfangsfuhrungskanal durch die Medienbeauf- 
schlagung unterstutzt werden kann. 

Auch die obere Beaufschlagungseinrichtung ist vorzugs- 
weise an einem oberen Abstreifer zum Abstreifen des Ban* 
des von der oberen Treibrolle angeordnet, falls ein solcher 
vorhanden ist. 

Der Anfangsfuhrungskanal und der Endfuhrungskanal 
sind in der Regel durch eine Weiche voneinander getrennt. 
Die Weiche kann eine spitz zulaufende Spitze aufweisen. 
Vorzugsweise ist die Spitze aber abgerundet. Besonders vor- 
teilhaft ist eine abgerundete Spitze, die drehbar gelagert ist. 

Weitere Vorteile und Einzelheiten ergeben sich aus den 
ubrigen Anspruchen sowie der nachfolgenden Beschreibung 
eines Ausfiihrungsbei spiels. Dabei zeigen in Prinzipdarstel- 
lung 

Fig. 1 cine Umlenkeinrichtung in einem crstcn Bctricbs- 
zustand, 

Fig. 2 die Umlenkeinrichtung von Fig. 1 in einem zweiten 
Betriebszustand, 
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Fig. 3 die Umlenkeinrichtung von Fig. 1 in einem dritten 
Betriebszustand, 

Fig. 4 die Uinlenkeinncht ung von Fig. 1 in einem vierten 
Betriebszustand, 
5 Fig. 5 eine weitere Umlenkeinrichtung in einem Rotor- 
haspel und 

Fig. 6 eine Weiche. 

GemaB Fig. 1 weist eine Umlenkeinrichtung eine Trei- 
beinrichtung 1, 2 mil einer oberen Treibrolle 1 und einer un- 
to teren Treibrolle 2 auf. Die Treibrollen 1, 2 wirken auf ein 
Metallband 3 mit einer Oberseite I und einer Unterseite II, 
Ziehen dieses aus einem Rollgang 4 aus und fbrdern es wei-' 
ter in einen Anfangsfuhrungskanal 5. 

Das Metallband 3 ist ein diinnes Metallband mit einer 
15 Banddicke d von maximal ca. 3 mm. Da das Metallband 3 
heiB ist, besteht die Gefahr, daB es an einer der Treibrollen 1, 
2 hangen bleibt, wenn es nicht unter Zug stent. Urn ein der- 
artiges Hangcnblcibcn an cincr der Treibrollen 1, 2 zu vcr- 
hindern, ist der oberen Treibrolle 1 ein oberer Abstreifer 6 
20 und der unteren Treibrolle 2 ein unterer Abstreifer 7 zuge- 
ordnet. Mittels der Abstreifer 6, 7 wird das Band 3 von der 
jeweiligen Treibrolle 1, 2 abgestreift, falls es an dieser han- 
genbleibt. 

Die Gefahr des Hangenbleibens des Bandes 3 besteht nur, 
25 wenn das MeLallband 3 zugfrei von den Treibrollen 1, 2 ge- 
schoben wird. Die Abstreifer 6, 7 sind daher vorzugsweise 
an ihre jeweilige Treibrolle 1, 2 anstellbar, urn das ver- 
schleiBtrachtige Abstreifen nur dann zu bewirken, wenn das 
Metallband 3 geschoben wird. Sobald im Metallband 3 hin- 
30 ter den Treibrollen 1, 2 ein Zug aufgebaut wird, werden die 
Abstreifer 6, 7 von ihren Treibrollen 1, 2 abgeschwenkt. 

Das Metallband 3 wird, wie bereits erwahnt, mittels der 
Treibeinrichtung 1, 2 aus dem Rollgang 4 ausgefordert und 
in einen Anfangsfuhrungskanal 5 weitergefordert. An des- 
sen Ende ist bspw. ein - nicht dargestellter - Haspel ange- 
ordnet, mittels dessen das Metallband 3 aufgehaspelt wird. 

Das Metallband 3 weist eine endliche Lange und somit 
auch ein Bandende 3' auf. Unmittelbar hinter dem Bandende 
3' lauft aber bereits der Bandanfang 8' eines nachfolgenden 
40 Metallbandes 8 in den Rollengang 4 ein. Dieses nachfol- 
gende Metallband 8 - bzw. bereits sein Bandanfang 8' - muB 
in einen Endfuhrungskanal 9 umgelenkt werden, der neben 
dem Anfangsfuhrungskanal 5 verlauft. Ersichdich ist der 
Endfuhrungskanal 9 derart neben dem Anfangsfuhrungska- 
45 nal 5 angeordnet, daB die Oberseiten I der Metallbander 3, 8 
dem Endfuhrungskanal 9 zugewandt und die Unterseiten'll 
der Metallbander 3, 8 vom Endfuhrungskanal 9 abgewandt 
sind, solange das Metallband 3 den Anfangsfuhrungskanal 5 
durch lauft 

50 Wenn nun das nachfolgende Metallband 8 in den Endfuh- 
rungskanal 9 umgelenkt werden soil, wird zunachst eine 
Weiche 10, weiche die Kanale 5, 9 voneinander trennt, der- 
art verstellt, daB der offene Querschnitt des Anfangsfuh- 
rungskanals 5 minimal wird, der des Endfuhrungskanals 9 
55 maximal. Ferner liegt der Endfuhrungskanal 9 in der erwar- 
teten Austrittrichtung x des nachfolgenden Metallbandes 8. 
Bereits aufgrund dieser MaBnahmen wird das nachfolgende 
Metallband 8 in der Mehrzahl der Falle durch die Treibein- 
richtung 1. 2 in den Endfuhrungskanal 9 umgelenkt. Urn je- 
60 doch mit letzter Sicherheit ein Umlenken des nachfolgenden 
Metallbandes 8 in den Endfuhrungskanal 9 zu bewirken, 
weist die Umlenkeinrichtung eine Ruckbeaufschlagungsein- 
richtung 11 auf. Mittels dieser Ruckbeaufschlagungseinrich- 
tung 11 werden die Metallbander 3, 8 auf der Unterseite H 
65 unter Druck mit einem Medium 12 beaufschlagt. Das Me- 
dium 12 kann dabei bspw. Druckluft oder unter Druck ste- 
hendes Wasser sein. 

Mit dem Beaufschlagen der Unterseite II der Metallban- 
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dcr 3. 8 mil dcni Medium 12 wird bcrciis begonnen, wah- 
rend noch das Mci all band 3 die Treiheinrichlung 1, 2 durch- 
laufi. Bczuglich des Meiallbandes 3 und dessen Bandcnde 3* 
isi dies unkriiiseh, da riaG Mel all band 3 unierZug in den An- 
fangsfuhrungskanal 5 eingezogen wird. Bcziiglich des 
Bandan fangs 8' des nachfolgcndcn Meiallbandes 8 abcr 
wird durch die Bcaufschlagung mil dem Medium dcr Wech- 
sel in'den Endfuhrungskanal 9 mil groKercr Sichcrhcil be- 
werksielligi. Diese Situation, namlich das Umlcnken des 
Bandan fangs 8* des nachfolgcndcn Meiallbandes 8. ist in 
Fig. 2 dargeslellt. 

Wie aus den Fig. 1 und 2 crsichtlich ist. ist die uniere Be- 
aufschlagungseinrichtung 11 am unicrcn Absireifer 7 ange- 
ordnet. 

Die in Verbindung mil. den Fig. 1 und 2 beschriebene Be- 
aufschlagung dcr Meiallbander 3. 8 mil. dem Medium 12 
sollie in umgekehrter Richiung auch dann erfolgen, wenn 
umgckchrt von dem Endfuhrungskanal 9 in den Anfangfiih- 
rungskanal 5 ruckgewechscll werden soil. Hierzu wcisi die 
UnilcnkeinrichLung auch cine obere Beaufschlagungsein- 
richtung 13 auf, miltcls derer die Oberseile I dcr Metallban- 
der 3, 8 mil dem Medium 12 beaufschlagbar ist . Auch hier 
ist die obere Beaufschlagungscinrichiung 13 am korrespon- 
dierenden oberen Absireifer 6 angeordnet. Im ubrigen er- 
folgl die in den Fig. 3 unci 4 dargestellle Umlenkung des 
nachfolgenden Meiallbandes 8 analog zu der zuvor in Ver- 
bindung mil den Fig. 1 und 2 beschriebenen Umlenkung 
voni Anfangsfuhrungskanal 5 in den Endfuhrungskanal 9. 

Die in Verbindung mil den Fig. 1 bis 4 beschriebene Unt- 
ie nkeinri ch lung fin del bspw. bei einer Mehrhaspelanlage 
Verwendung. Bei einer Mehrhaspelanlage wird abwech- 
selnd auf je einen von zwei station ar angeordnelen Haspeln 
aufgehaspelt . Bei einer Rotorhaspelanlage hingegen, wie sie 
in Fig. 5 dargeslellt ist, begin nt das Aufhaspeln si els an der 
gleichen S telle, in Fig. 5 mil A bezeichnel. Nach dem An- 
haspeln der ersten Windungen wird der Haspelrotor mil den 
beiden Haspeldomen A und B zur Stelle B verschwenkt. 
Dort. wird dann der GroBteil des Meiallbandes 3 aufgehas- 
pelt. Wahrend des Schwenkvorgangs wird der zweite, leere 
Haspeldorn B zur S telle A geschwenki, um wieder das Fol- 
geband 8 anwickeln zu konnen. Beim Haspeln selbst durch- 
laufi das Metallband 3 daher slets den Anfangsfuhrungska- 
nal 5. Lediglich zum Beginn des Anhaspelns muB das nach- 
folgende Metallband 8 in den Endfuhrungskanal 9 umge- 
lenkt werden. Die Ruckumlenkung in den Anfangsfuh- 
rungskanal 5 erfolgl zu einem Zeilpunkt, zu dem das Metall- 
band 3 bzw. 8 unler Zug stent, so daB keine Umlenkeinrich- 
tung hierzu erforderlich ist. Bei einem Rotorhaspel ist es da- 
her hinreichend, wenn die Umlenkeinrichtung lediglich die 
obere Beaufschlagungscinrichiung 11 aufweist. 

Wie ferner aus Fig. 5 ersichtlich ist, vveisl die Weiche 10 
cine runde Spitze 15 auf. Bereils durch die Abrundung der 
Spitze 15 werden mitgroBer Sicherheil Beschadigungen des 
Bandendes 3' vermieden. Die Gefahr von Beschadigungen 
des Bandendes 3' ist aber noch geringer, wenn die Weichen- 
spitze 15, wie in Fig. 6 dargeslellt . in der Weiche 10 drehbar 
gelagert ist. 

Bezugszeichenliste 

1 obere Treibrolle 

2 untere Treibrolle 
3 ? 8 Metallbander 
3' Bandende 

4 Rollcngang 

5 Anfangsfuhrungskanal 

6 oberer Absireifer 

7 un lexer Absireifer 



8' Bandan fang 

9 Endfuhrungskanal 

10 Weiche 

11 untere Beaufschlagungscinrichiung 
5 12 Medium 

13 obere Beaufschlagungscinrichiung 

14 Haspcl 

15 Spitze 

A, B Si ell en. Haspcldorne 
10 dDickc 

I Oberseile 

II TJnierscile 

x Ausiritlsrichtung 

15 Patentanspruche 

1. Umlenkverfahren fur cin Band (3. 8), insbesondere 
cin Metallband (3. 8), von cine in Anfangsfuhrungska- 
nal (5) in einen neben dem Anfangsfuhrungskanal (5) 

20 vcrlaufenden Endfuhrungskanal (9). wobei das Band 

(3, 8) beim Durchlaufen des Anfangfuhrungskanals (5) 
cine vont Endfuhrungskanal (9) abgewandte Unterseite 
(II) und eine dem Endfuhrungskanal (9) zugewandte 
Oberseile (I) aufweist, dadurcli gekennzeichnct, daB 

25 das Band (3, 8) beim Umlcnken zum nachslen Haspel 

auf der Unterseite (II) mil einem Medium (12) beauf- 
schlagt wird. rf _ 

2. Umlenkverfahren nach Anspruch L dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Medium (12) Druckluft oder un- 

30 ter Druck stehendes Wasser ist. 

3. Umlenkeinrichtung zum Umlenken eines Bandes 
(3, 8), insbesondere eines Meiallbandes (3, 8) von ei- 
nem Anfangsfuhrungskanal (5) in einen neben clem 
Anfangsfuhrungskanal (5) vcrlaufenden Endfiih rungs- 

35 kanal (9), wobei das Band (3, 8) beim Durchlaufen des 

Anfangsfuhrungskanals (5) eine vont Endfuhrungska- 
nal (9) abgewandie Unterseite (U) und eine dem End- 
fuhrungskanal (9) zugewandte Oberseile (I) aufweist, 
dadurch gekennzeichnct, daB die Umlenkeinrichtung 

40 eine untere Beaufschlagungseinrichtung (11) zum Be- 
aufschlagen der Unterseite (II) des Bandes (3, 8) mil ei- 
nem Medium (12) aufweist. 

4. Umlenkeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Medium (12) Druckluft oder un- 

45 ter Druck stehendes Wasser ist. 

5. Umlenkeinrichtung nach Anspruch 3 oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie eine Treibeinrichtung 
(1 ? 2) mil einer oberen Treibrolle (1) und einer unteren 
Treibrolle (2) aufweist. wobei die obere Treibrolle (1) 

50 auf die Oberseile (I) und die untere Treibrolle (2) auf 

die Unterseite (II) wirkt, daB der unteren Treibrolle (2) 
ein unterer Absireifer (7) zum Abstreifen des Bandes 
(3, 8) von der unteren Treibrolle (2) zugeordnel ist und 
daB die uniere Beaufschlagungseinrichtung (11) am un- 

55 teren Absireifer (7) angeordnet ist. 

6. Umlenkeinrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der untere Absireifer (7) an die un- 
tere Treibrolle (2) anstellbar ist. 

7. Umlenkeinrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 
60 6, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine obere Beaul^ 

schlagungseinrichiung (13) zum Beaufschlagen der 
Oberseile (I) des Bandes (3, 8) mil dem Medium (12) 
aufweist. 

8. Umlenkeinrichtung nach Anspruch 7 und einem der 
65 Anspriiche 5 und 6, dadurch gekennzeichnct, daB dcr 

oberen Treibrolle (1) ein oberer Absireifer (6) zum Ab- 
streifen des Bandes (3. 8) von der oberen Treibrolle (1) 
zugeordnel ist und daB die obere Beaufschlagungsein- 
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richtung (13) am oberen Absircifer (6) angcordnei isi. 

9. Umlenkcinrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnel, daB der obcre Abslreifer (6) an die oberc 
Treihrolle (1) anslcllbar isL 

10. TJinlenkeinrichiung nach einem der Anspruche 3 5 
bis 9, dadurch gckcnnzcichnet, daB der AnfangsfLih- 
rungskanal (5) und der Endfuhrungskanal (9) durch 
eine Weiche (10) voneinander geirennt sind und dab 
die Weiche (10) eine abgerundeie Spitze (15) aufweist. 

11. Umlcnkeinrichtung nach Anspruch 10, dadurch 10 
gekennzeichnet, daB die Spitze (15) drehbar gelagen 
ist. 
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